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Warum Recycling?



Aus- und Einbaubeispiele von RC-Materialien

                
              
            

            
           



Warum mehr Recycling?

• Ressourcen sind grundsätzlich limitiert
• Regionale Unterschiede in der Verfügbarkeit – Norddeutschland: Viel Sand, wenig Steine

Begrenzte Verfügbarkeit natürlicher Ressourcen

• Schotter und Splitt werden importiert (Schiff, Schiene, Straße)
• Auswirkungen: höhere Kosten, erhöhte CO₂-Emissionen, Abhängigkeiten von Lieferketten

Abhängigkeit von Importen

• Bis zu 6 ha pro Jahr für ein Werk
• Neuerschließungen sind schwierig (Wettbewerb um Flächenentwicklung & Rohstoffgewinnung) 
• Ungünstige Standorte führen zu längeren Transportwegen

Flächenverbrauch durch Abbaugebiete



Herkömmliches Recycling

Derzeitiger Betrieb
• Stoffspezifisches Sammeln der angelieferten Abfälle

• Aufgabe des Materials mittels Radlader und 
Aufgabebunker auf den Brecher

• Materialtransport über Bänder, Magnetsortierung, 
Siebung und Aufhaldung

• Entsorgung der Störstoffe aus der Windsichtung

• Verladung der Produkte von den Halden durch 
Radlader

• Produkte: RC-LITH            

Aktuelle Produkte fließen derzeit zurück in den Straßenbau

Recycling mit 
trockener Aufbereitung

• Brechen
• Sieben
• Metallabscheiden
• Dosieren
• Windsichten



Welche Materialien sind Ersatzbaustoffe?



Wasserkarten – vor Umsetzung der EBV



Wasserkarte – nach Umsetzung der EBV

Quelle: Freie und Handelsstadt Hamburg – Landesbetrieb Geoinformationen 



Materialklassen für RC

Für Recyclingbaustoffe des Typs „RC“ gelten 
folgende Feststoff (Anhang 4, Tabelle 2.2) – und 
Eluatwerte (Anhang 1, Tabelle 1).

Von den Eluatwerten leiten sich die Materialklassen 
RC-1, RC-2 oder RC-3 ab.



Materialklassen für BM, BG



Materialklassen für BM, BG



Einbautabelle für RC, BM, BG und GS



Einbautabelle für RC, BM, BG und GS



Darstellung der Einbautabelle



Produktion von Ersatzbaustoffen

Trockenaufbereitung – Brechen

• Herstellung von Ersatzbaustoffe in den 
Korngruppen 0/16 und 0/32 durch Brechen von 
Beton, Bauschutt und Asphalt

• Unsere stationäre Aufbereitungsanlage stellt 
fremdüberwachte und zertifizierte Ersatzbaustoffe 
her 



Produktion von Ersatzbaustoffen

Trockenaufbereitung – Sieben

• Aufbereitung von verwertungsfähigen Böden mit 
verschiedenen Siebtechniken und 
unterschiedlichen Siebgrößen z.B. 0-4 mm

• Konsequente Überwachung der Produktion durch 
WPK und Fremdüberwachung



Verwertungsfähige Beispiele aus der Praxis



Verwertungsfähige Beispiele aus der Praxis



Straßenbaumaterial



Flüssigboden



Eigenmarken als Erkennungsmerkmal für Qualität

Alle Ersatzbaustoffe unterliegen gemäß 
EBV der Eigen- und Fremdüberwachung 
und werden zusätzlich freiwillig durch 
QUBA überwacht.

RC-LITH

•Beton B1 als RC 1

•FSS (B2) als RC 1

•Mix B1 als RC 2

•Mix B2 als RC 1

•Sand BM 0

•Leitungssand BM 0

•Asphaltrecycling 0/32

•Asphaltrecycling 0/16

•STS als RC 1



Die ORCA



Produktion von Ersatzbaustoffen mit ORCA

• Größtes Einzelinvest in der OTTO DÖRNER 
Gruppe

• Erste Nassklassierungsanlage mit 
geschlossenem Wasserkreislauf in Deutschland

• Herstellung von EBV Baustoffen auf höchstem 
Niveau



Umbau des Kieswerks Hittfeld zum RC-Standort
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Was genau macht die ORCA?



Verwertung von RC Materialien

Text

• Text 2

Text

(kein Downcycling mehr)



Vielen Dank

für Ihre

Aufmerksamkeit!
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